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ИНСТРУКЦИЯ ПО СБОРКЕ 

СТОЛ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ 

НСО-6(Б)(БП)(П) ЭЦ(ЭН)  НСО-7(Б)(БП)(П) ЭЦ(ЭН) 

НСО1М-6БР(БРЛ)(БРП) ЭЦ(ЭН)  НСО1М-7БР(БРЛ)(БРП) ЭЦ(ЭН) 

НСО1М-6БП(БПЛ)(БПП) ЭЦ(ЭН)  НСО1М-7БП(БПЛ)(БПП) ЭЦ(ЭН) 

НСО2М-6БР(БРЛ)(БРП) ЭЦ(ЭН)  НСО2М-7БР(БРЛ)(БРП) ЭЦ(ЭН) 

НСО2М-6БП(БПЛ)(БПП) ЭЦ(ЭН)  НСО2М-7БП(БПЛ)(БПП) ЭЦ(ЭН) 

НСО3М-6БР ЭЦ(ЭН)  НСО3М-7БР ЭЦ(ЭН) 

НСО3М-6БП ЭЦ(ЭН)  НСО3М-7БП ЭЦ(ЭН) 
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1. ПОРЯДОК СБОРКИ 

1.1. СБОРКА СТОЛА С РЕШЕТЧАТОЙ ПОЛКОЙ. 

1.1.1. К балке боковой (3) и балке передней (9) прикрутить стойки (5) с 

уголками (4); 

1.1.2. К стойкам (5) прикрутить перекладины: переднюю (7) и боковую 

(6), затем вставить перекладины средние (8) в пазы на 

перекладинах передних; 

1.1.3. Столешница стола (2) крепится изнутри к балкам (3 и 9) 

саморезами; 

ПРИМЕЧАНИЕ: Рабочие поверхности стола (2) или стола-

моечной ванны (1) крепятся в последнюю очередь во всех 

последующих пунктах.  

1.1.4. Ввернуть ножки (10) в стойки (5); 

1.1.5. Проверить все крепления, при необходимости подтянуть; 

1.1.6. Изделие готово к использованию. 

1.2. СБОРКА СТОЛА СО СПЛОШНОЙ ПОЛКОЙ. 

1.2.1. Аналогично п. 1.1.1; 

1.2.2. К стойкам (5) прикрутить полку (11); 

1.2.3. Далее выполнить п. 1.1.3. и 1.1.6. 
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1.3. СБОРКА СТОЛА-МОЕЧНОЙ ВАННЫ С РЕШЕТЧАТОЙ 

ПОЛКОЙ. 

1.3.1. Собрать каркас стола согласно п. 1.1.1 и 1.1.2; 

1.3.2. Рабочая поверхность стола моечная ванна (1) крепится 

согласно п. 1.1.3; 

1.3.3. Далее выполнить п. 1.1.4. и 1.1.6; 

1.4. СБОРКА СТОЛА-МОЕЧНОЙ ВАННЫ СО СПЛОШНОЙ 

ПОЛКОЙ. 

1.4.1. Аналогично п. 1.1.1; 

1.4.2. Аналогично п. 1.2.2; 

1.4.3. Далее выполнить п. 1.1.3. и 1.1.6. 

ПРИМЕЧАНИЕ: Во всех пунктах полку-решетку и полку сплошную 

крепить к нижним отверстиям стоек. Полка промежуточная (в 

верхние отверстия) устанавливается дополнительно/ 
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2. СХЕМА СБОРКИ 

 

Рис. 1 
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3. КОМПЛЕКТАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ 

3.1. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ СТОЛА С РЕШЕТЧАТОЙ ПОЛКОЙ. 

Наименование Поз. 

Кол-во, шт. 

4/6 
4/7 

5/6 
5/7 

6/6 
6/7 

7/6 
7/7 

8/6 
8/7 

9/6 
9/7 

10/6 
10/7 

11/6 
11/7 

12/6 
12/7 

13/6 
13/7 

14/6 
14/7 

15/6 
15/7 

Каркас 

Стойка 5 4 

Балка боковая 3 2 

Балка передняя 9 2 

Перекладина 
передняя 

7 2 

Перекладина 
боковая 

6 2 

  Перекладина средняя 8 1 2 3 

Винт регулировочный 
М10 

10 4 

Уголок 4 8 

Крепеж каркаса 

Саморез 4,2х13  12 14 16 18 20 22 

Винт М6х12  32 

Гайка М6  32 

Шайба D6  32 

Столешница 

Столешница 2 1 
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3.2. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ СТОЛА СО СПЛОШНОЙ ПОЛКОЙ. 

Наименование Поз. 

Кол-во, шт. 

4/6 
4/7 

5/6 
5/7 

6/6 
6/7 

7/6 
7/7 

8/6 
8/7 

9/6 
9/7 

10/6 
10/7 

11/6 
11/7 

12/6 
12/7 

13/6 
13/7 

14/6 
14/7 

15/6 
15/7 

Каркас 

Стойка 5 4 

Балка боковая 3 2 

Балка передняя 9 2 

Полка сплошная 11 1 

Винт регулировочный 
М10 

10 4 

Уголок 4 8 

Крепеж каркаса 

Саморез 4,2х13  12 14 16 18 20 22 

Винт М6х12  32 

Гайка М6  32 

Шайба D6  32 

Столешница 

Столешница 2 1 
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3.3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ СТОЛА-МОЕЧНОЙ ВАННЫ 

С РЕШЕТЧАТОЙ ПОЛКОЙ. 

Наименование Поз. 

Кол-во, шт. 

6/6 
6/7 

7/6 
7/7 

8/6 
8/7 

9/6 
9/7 

10/6 
10/7 

11/6 
11/7 

12/6 
12/7 

13/6 
13/7 

14/6 
14/7 

15/6 
15/7 

16/6 
16/7 

Каркас 

Стойка 5 4 

Балка боковая 3 2 

Балка передняя 9 2 

Перекладина 
передняя 

7 2 

Перекладина  боковая 6 2 

  Перекладина 
  средняя 

8 1 2 

Винт регулировочный 
М10 

10 4 

Уголок 4 8 

Крепеж каркаса 

Саморез 4,2х13  12 14 16 18 20 22 

Винт М6х12  32 

Гайка М6  32 

Шайба D6  32 

Столешница 

Столешница 1 1 
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3.4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ СТОЛА-МОЕЧНОЙ ВАННЫ 

СО СПЛОШНОЙ ПОЛКОЙ. 

Наименование Поз. 

Кол-во, шт. 

6/6 
6/7 

7/6 
7/7 

8/6 
8/7 

9/6 
9/7 

10/6 
10/7 

11/6 
11/7 

12/6 
12/7 

13/6 
13/7 

14/6 
14/7 

15/6 
15/7 

16/6 
16/7 

Каркас 

Стойка 5 4 

Балка боковая 3 2 

Балка передняя 9 2 

Полка сплошная 11 1 

Винт регулировочный 
М10 

10 4 

Уголок 4 8 

Крепеж каркаса 

Саморез 4,2х13  12 14 16 18 20 22 

Винт М6х12  32 

Гайка М6  32 

Шайба D6  32 

Столешница 

Столешница 1 1 

Столы-мойки дополнительно комплектуются выпусками в соответствии 

с количеством моечных ванн. 


